FK10-E / KABUKLU FINDIK KURUTMA MAKINESI

01 / Genel montaj — on ve yan gorunus

R02 « 23.10.2026 « Olgiiler mm « On gériiniis 1:30 * Yan gériinis 1:40 » A3 %100 baski
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Ana kotlar: z=0 zemin; z=550 bosaltma agzi alti; z=950 Urun konisi alti;
z=2050 silindir baslangici; z=4850 govde Ustl; z=6275 motor kapagi Ustu.
Govde dolum hacmi 36,53 m3. 10 ton kapasite gergek yidin yogunluguyla
dogrulanacak.

OLCULU ON TASARIM — HESAP VE TEDARIKGi ONAYI ONCESI iIMALAT iCiN KULLANILMAZ

FK10E-R02-01 | 1/9




FK10-E / KABUKLU FINDIK KURUTMA MAKINESI

02 / Ust goriiniis ve A-A ic mekanizma kesiti

R02 + 23.10.2026 « Olgiiler mm « Plan 1:25 + Kesit 1:30

@3 540 ayak merkez dairesi

@4 090

6 ADET AYAK/ 60° ARALIK

A-A KESITI Mil @130; (i¢ seviyede 4 kol. Her seviye bir dncekine gére 30° dénduiriiliir. Kol uglari nominal
R1670; i¢ cidara nominal radyal bosluk 230. Palalar 500x190x8, yaklasik 20° egimli. Merkez mil, yatak ve
kollar icin tork/yorulma hesabi henliz yok.
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FK10-E / KABUKLU FINDIK KURUTMA MAKINESI

03 / Tasiyici sase ve ust tahrik koprusu

R02 « 23.10.2026 « Olgililer mm * Ayak tabani 1:3  Kiris kesiti 1:2 « Ayak semasi 1:20
S01/ TABAN PLAKASI

220

320

320%320x30 « 4x@28 delik / 220x220 aks. Ankraj zarfi M24; gémme boyu,
beton ve ¢ekme hesabi secilmedi. Ankrajlar temsilidir; delikler CAD’de
modellenmistir.

D01/ KAYNAKLI | KESIT

2 adet * L=4300; toplam h=280; baglik?$20x12; gévde 256x12. Hazir
I 1
hadde profil kodu degildir. Kiris basina 4 montaj noktasi zarfi; baglama

ve kaynak boylari dayanim hesabiyla secilecek.

280

S02 / AYAK

6 adet » SHS180%180x8 oOnerisi. Caprazlar RHS80x80x5. Taban
takviyesi: 100x240x10 tg¢gen. Celik sinifi, kaynak proseduri ve
stabilite hesabi segilmedi.

180

1950

D02 motor tablasi 750x1100%25. D03 kopri destekleri
RHS120x120x8, L320, 4 adet. D04 oturma plakalari 300x300%20, 4
adet. Montaj delikleri motor/rediiktor ve yik hesabi sonrasinda
kesinlesir.
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FK10-E / KABUKLU FINDIK KURUTMA MAKINESI

04 / Mil, karistirma kolu, pala ve yatak flansi

R02 « 23.10.2026 « Olgiiler mm « Kol 1:10 « Flans 1:4 « Mil boy gériinisi 1:25
A01/KOL + PALA D06 / UST YATAK FLANSI

500

190

1670 merkez — ug

12 kol: RHS100x60x%6, u¢c geometrisi CAD icinde. 12 pala: 500x190x8. Palanin
egimli montajinda ¢arpisma kontroll ve Urin kirlimasi deneyi gereklidir. Kol
baglanti civatalari M16 geometrik oneridir. 2320

2 adet » @320/ B132 / 118. 8xJ18 delik, PCD270. Yatak
gbvdesi @230 / @134, L90. Bunlar yerlesim zarflardir;

rulman tipi, gecmeler, sizdirmazlik ve yaglama secilmedi.

i @130
A00 / ANA MIL o

4520

3 hub: @210/ @130 / L160. Ust iki yatak kotu z5080
ve z5290; merkez mesafesi 210. Mil malzemesi,
yuzey toleransi, kama/sikma baglantisi ve izin verilen
tork hesapla kesinlesecek.
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FK10-E / KABUKLU FINDIK KURUTMA MAKINESI

05 / Manuel alt bosaltma — surgu ve flansg

R02 « 23.10.2026 « Olgiiler mm « Ust gériints 1:8 « Flansg 1:4

G01/ SURGU GRUBU

600 surgu

760

1 502 yaklasik mekanizma

Acik gecis @500. Ust/alt kasa 760x650x%25; arada siirgli 600x560x12. 2 kilavuz 1050x45x55.
Vida zarfi @30; strok en az 520 dnerisi. Vida adimi, yatak, somun ve tam yik agma kuvveti
secilmedi. Cark @320.

G02 / BOSALTMA FLANSI

@640

2 adet » @640 dis / @500 gegis / t16. 12xF18, PCD590, 30° aralik. Conta kalinligi ve malzemesi
secilmedi. Cikis borusu @500 dig / t8 / L230. Sirgiinin CAD gorinimi kapali konumdadir.
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FK10-E / KABUKLU FINDIK KURUTMA MAKINESI

06 / Govde saclari, cemberler ve koni geometrisi

R0O2 + 23.10.2026 + Olgliler mm « Sac kesiti 1:1 « Ceket 1:20 « Koni 1:25

J01 /12 CEKET SEGMENTI J02 / GiFT CIDAR

2800

100 radyal zarf (yaklasik)

K01 / iG KONi

@3 800

1 047,2 teorik yay

Dis yarigap 2000, t1,5; 30° teorik bélim. Modelde birlesim boslugu icin
29,6° panel. Net model yay boyu =1033,2. Kenet/bindirme payi bu boya
dahil degil. Panel kesim aginimi bukim noétr eksenine gére yeniden
yapilmal.

i¢ Griin saci: @3800 net ic, t3; dis @3806. Dis ceket: @4000 dis, t1,5. iki
sac arasindaki net bosluk 95,5 mm. Yalitim tlrQ ve sicaklik sinifi
secilmedi. Gida temas saci igin malzeme sertifikasi gerekir.

1100

@500

ic koni: st @3800 / alt @500 / diisey 1100; model radyal cidar 6. Egik boy
1983,1; teorik aginim dig R2283,6, ic R300,5, sektor agisi 299,5°.
Bikim/kenet ve delik paylari hari¢. Delik deseni acik alan ve Uriin boyuna
gore secilmedi; CAD deliksizdir.

JO3 govde flansi: @4090 / @3776 / t12; 48xJ18, PCD4010. Koni dis hava
sacl: Ust @4000 / alt @660 / disey1250; radyal cidar8. Yas findikta koni
bosalmasi ve hava dagilimi denenmeli.
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FK10-E / KABUKLU FINDIK KURUTMA MAKINESI

07 /| Hava grubu ve elektrikli i1sitici yerlesimi

R02 « 23.10.2026 « Olgiiler mm * Hava yolu plani 1:20 « Baglanti kesiti 1:7

F01 / KANAL — ISITICI — FAN BAGLANTISI F02 / FLANS ZARFI
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Dikddrtgen baglanti flansi: dig 1000x940x16; i¢ bosluk 890x830. Civata gérunumu M12; flans her
ekipmanda uygun kesite gore yeniden uyarlanacak. Kanal 650%560, cidar3, boy1250. Isitici dis kasa o o
1050%900x850, cidar3.

1000
|

Fan @1140x550 govde zarfi; emis @560. Sase 3000%1450; uzun kollar RHS160%x100x6,
travers RHS140x80x%6. Debi, basing, motor guict ve isitici kW degeri segilmedi. Motor ¢izimleri

ONEMLI: Bu gizimdeki tek 1sitici kasasinin 10 tonu 1 saatte kurutmaya yeterli oldugu varsayilmiyor. %50 — %8 nem marka/model degil, baglanti zarflaridir.

orneginde yaklasik 4,9 MWh/parti dlgegi ¢ikiyor. Gerekirse paralel fan/isitici hatlari ve ¢ok daha buyulk eneriji tesisi gerekir.
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FK10-E / KABUKLU FINDIK KURUTMA MAKINESI

08 / Parca olcu listesi ve baglanti ozeti

R02 « 23.10.2026 « Olgiiler mm * Ana pargalar » Tim CAD bilesenleri ayrica CSV dosyasinda

KOD

S01

S02

S03

D01

D02

D03

D04

D06

A0O

A01

A02

A03

GO1

G02

GO03

Jo1

Jo2

Jo3

KO1

FO1

PARGA

Ayak tabani
Ayak

Capraz

Kopra kirigi
Tahrik tablasi
Koprl destek
Oturma plakasi
Yatak flansi
Merkez mil
Karistirma kolu
Kol hubu

Pala

Sirgu kasasi plaka
Bosaltma flansi
Sargu

Dis ceket paneli
i¢ gbvde saci
Godvde flansi

i¢ koni saci

Isiticl kasa zarfi

ADET

12

12

12

1 zarf

1 zarf

ONERILEN GEOMETRIi / mm

320x%320x%30; 4x28 / 220 kare
SHS180%180x8; L1950

RHS80x80x5; boy ve kesim agilari CAD
1280x220; govde/baslik12; L4300
750x1100x25; montaj delikleri bekliyor
RHS120%x120x8; L320

300%300x20; civata M20 zarfi
@3320/0132x18; 8x@18 / PCD270
@J130%x4520; malzeme/gegmeler bekliyor
RHS100x60x6; radyal merkez—ug1670
@210/2130%160

500%190x8; montaj yaklasik20°
760x650x%25; @500 gegis
@640/0500%16; 12x318 / PCD590
600x560%12

t1,5; R2000; h2800; ac129,6°

@3800 ig; t3; h2800

@4090/03776x12; 48x318 / PCD4010
@3800—@500; h1100; radyal t6

1050%x900x850; t3; kW secilmedi

CSV, modellenmis her bilesenin l¢ eksendeki dis zarfini ve merkez koordinatini i¢erir. Dondurilmuis parcanin zarf 6lgust kesim boyu degildir. Hazir motor/rediktdr/rulman siparis listesi degildir. Civata sinifi, sikma torku ve malzeme siniflari hesap sonrasi segilecek.
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FK10-E / KABUKLU FINDIK KURUTMA MAKINESI

09 / Tasarimin dogrulama durumu ve enerji sistemi

R02 « 23.10.2026 « Olgiiler mm » Kapasite hedefi 10.000 kg ¢ Siire hedefi 1 saat « Tam giines + batarya

BU REVIZYONDA SOMUTLASANLAR

Ayri sac cidarlar ve ceket segmentleri; Ust kdpri kirisleri ve destekleri; ¢ift Ust yatak zarfi; kanath motor gévdeleri; flans ve delik desenleri; civatalar; gergek gegisli kapi kasasi; sirgu kilavuzlari; kanal ve fan baglantilari. STEP igindeki her bilesen ayri
adlandiriimistir.

KESINLESMEYEN MEKANIK TASARIM

10 ton Grinin statik/dinamik yUkleri, karistirici torku ve sikisma yiki, mil sehim/yorulmasi, rulman 6mri, sase stabilitesi ve ankrajlar hesaplanmadi. Taban ve ana flans delikleri modellendi; motor, rediktor ve diger tedarikgi delik desenleri
kesinlesmedi. Bakim platformu ve erisim merdiveni bu revizyona dahil degildir.

KURUTMA VE HAVA HESABI

Gercgek baslangi¢/son nemi, Urtin sicakligi, hava debisi ve yatak basing kaybi dlgtilmeden 1 saat suresi dogrulanamaz. %50 — %8 toplam Uriin nemi 6rnegi: yaklasik4565 kg su ¢ikar; érnek toplam enerji4,9 MWh/parti. Bu bir ekipman segimi veya
performans garantisi degildir.

GUNES VE GECE GALISMASI

Ayni 6rnekte bir gece partisi icin yaklasik6,5 MWh nominal batarya (%80 kullanim, %94 DC/AC varsayimi) ve yaklasik4,9 MW AC gug¢ gerekir. PV uretimi konum, mevsim ve gunlik parti sayisina gére ayrica hesaplanir. Batarya/PV tesisi makine
modelinde oOl¢llendiriimedi.

NEM KRITERININ DOGRU KULLANIMI

Ordu il Tarim ve Orman Mudiirligiiniin 2026 TMO duyurusunda i¢ findik nem siniri%6,50. Kabuklu toplam {riin nemiyle ayni dlglim degildir. Findik Arastirma Enstitiisii harman sayfasi kabuklu tiriinde%12 ve icte%6 degerlerini verir. Hesaptaki%8
toplam Urlin son nemi bir senaryodur.

IMALATA GEGCIS IGIN SON MUHENDISLIK ADIMI

Gergek Urtnle yigin yogunlugu ve nem 6lgimi — kurutma/kalite deneyi — debi/basing ve isitici segimi — karistirici tork 6lglimi — statik ve yorulma hesabi — tedarikgi motor/rediiktor/rulman arayizleri — tolerans, kaynak, ylizey ve koruma detaylari.
Olgiiler bundan sonra imalat revizyonuna dénustirilebilir.

Resmi TMO nem duyurusu Findik Arastirma Enstitlisti / Harman
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https://ordu.tarimorman.gov.tr/Haber/1607/Toprak-Mahsulleri-Ofisinden-Iki-Yeni-Alim-Noktasi-Daha
https://arastirma.tarimorman.gov.tr/findik/Sayfalar/Detay.aspx?SayfaId=33

